Materialauswahltabelle Stereolithografie SLA

Creabi

=

realized conceptio

: Formbestandig- . .
EA;lztgir(I:ilnun Biegemodul | Zugmodul keitstemperatur dlz::i:] Oberflache er?::?l lkeit SZ?;iZt Besonderheiten Basis
9 0,45 MPa - 1,80 MPa g genaulg

Stereolithografieanlagen - max. Bauraumgréfe 1500 x 750 x 550 mm?3

1380 - 1660 | 1590 - 1660 weil3, ahnlich ABS, sehr gute Acrylat /

® o ) . 0,
Accura® 25 MPa MPa 63°C/58°C 13-20 % + 0,30 mm 0,125 mm Betailaufibsung =
Accura® 1940 - 2250 | 1940 - 2250 48°C/41°C 11-22 % + 0,30 mm 0,10 mm |transparent Epoxy
ClearVue MPa MPa ' '
SOMICEE 2654 MPa | 2964 MPa | 52,3°C/49,6°C 11 % + 0,50mm | 0,15mm |OffWhite, prazise, schieifbar, Epoxy
EvolLVe gute Belastbarkeit
® . P
Somos GP 2200 MPa | 2510 MPa 46 °C [ 41°C 7.5 % + 0,30mm | %10mm jopaque white, sehr prazise, Epoxy
Plus 0,15mm |belastbar
Somos® NexXt | 2470MPa | 2430 MPa 56 °C / 50 °C 9% ¥ 0,30mm | 0,10 mm gﬁ:‘ﬁéﬁ'ege'be'aﬂbw' ABS- Epoxy
off-white, keramisch gefullt,

Somos® 8700|\/|'P1£200 900&;)2700 225°C/85°C |0,8-1,9% ++ 0,30 mm 0,10 mm |sehr spréde, sehr gute Epoxy
NanoTool HPC Oberfliche

1520 - 2070 | 1790 - 1980 o o oy grau, gute Oberflache, ideal fur
Accura Xtreme MPa MPa 54 °C /44 °C 14-22% 1 0,20 mm 0,10 mm belastbare Modelle Epoxy

--= sehr schlecht | -=schlecht | 0=akzeptabel | +=gut | ++=sehrgut
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